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COBRA - nastepna generacja
natryskowych pistoletow
automatycznych do zastosowan w
przemysle ogdélnym.

DeVilbiss COBRA1 jest kompletnie na
nowo zaprojektowanym natryskowym
automatycznym pistoletem. Pomyslany
gtownie pod katem ditugiej eksploataciji
w trudnych warunkach pracy. W
pistolecie zastosowano najnowsze
opracowania w dziedzinie atomizaciji
materiatu i wiele innych opatentowanych
rozwiazan i ulepszen z mysla o jak
najszybszym zwrocie kosztéw inwestyciji.
DeVilbiss COBRA 2 jest najbardziej
wyrafinowang wersjg pistoletu, ktory
moze by¢ odtagczony od bazy mocujace;
w ciagu kilku sekund za posrednictwem
uruchamianego kciukiem mechanizmu
blokujacego. Szybka i fatwa obstuga to
gtéwna zaleta tego rozwigzania
specjalnie opracowana przez firme
DeVilbiss dla zminimalizowania przerw
konserwacyjnych.

Typowe zastosowania
® Maszyny rotacyjne
® Manipulatory

® Roboty

® Inne urzadzenia automatyczne

Jakiekolwiek podtoze malujesz - drewno,
metal, plastik, skéra, szkto lub cokolwiek
innego, pistolet COBRA firmy DeVilbis
jest rozwigzaniem, ktdére potrzebujesz.
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® Szeroki zakres gtowic powietrznych Trans-Tech (Compliant/HVLP)
i konwencjonalnych zapewnia najlepsze dobranie parametrow
pracy dla wszystkich zastosowan

® Latwo i szybko odigczana czes¢ natryskowa ze stali
nierdzewnej umozliwia bezproblemowsg konserwacje

® Petna kontrola parametrow rozpylania i przeptywu materiatu za
posrednictwem indeksowanego (18 potozen) pokretta

® Wykonanie ze stali nierdzewnej zapewnia dtugg zywotnoscprzy
wszystkich materiatach rozpuszczalnikowych i wodnych

® Niezalezne sterowanie strumienia, rozpylania i uruchamiania —
wazne dla zastosowan w automatach

® Indeksowane gtowice powietrzne dla lepszej
powtarzalnosci parametréow strumienia

COBRA2 - Jak powyzej plus:

® Szybkie i fatwe odtgczanie od bazy montazowej umozliwia
szybka i tatwg wymiang lub konserwacje bez nadmiernych
przestojéw w produkcji

s7w Industrial Finishing




CoBFrA

ty DEVILBISS.

DEVILBIS S

Najlepsze rozpylenie i oszczednosci farby

Pistolety COBRA 1 & 2 - dostepne sg w technologii rozpylania
Trans-Tech (Compliant & HVLP) dajgcej optymalne warunki pracy i
oszczednosci w zuzyciu farby. Dzigki najwyzszej sprawnosci
przenoszenia farby, COBRA umozliwia uzyskanie wysokich
oszczednosci jednoczesnie z wysoka jakoscig powierzchni
malarskich i szybkoscig krycia dzigki mozliwym do uzyskania
przeptywom rzedu 600 cc/min i wigcej. Tak niebywate zalety
doskonatej atomizaciji i transferu wspoétgraja dodatkowo z
restrykcyjnymi wymaganiami obecnie obowigzujacych przepisow

ochrony $rodowiska.

COBRA “Advanced Conventional” — gtowice rozpylajagce w
wykonaniu konwencjonalnym dajg nam niebywate mozliwosci
najsilniejszego rozpylania z wykorzystaniem duzej ilosci powietrza.
Gtowice konwencjonalne to doskonate narzedzie do

najmocniejszego rozpylenia przy pracach
farby jak rowniez dla prac wymagajacych

trudnych materiatéw. Jednakze ta technologia nie zapewni nam tych
oszczednosci co w przypadku Trans-Tech.

Nr zam. - przyktad CBA1-522-12 znaczy...
CBA2-513-14 znaczy...

o matych przeptywach
rozpylenia duzych ilosci

Korpus pistoletu COBRA 2 jest
dostepny pod oddzielnym
numerem zam. CBA2-GUN-
XXX-XX

Wymiary dysz/iglic [mm]
0.50, 0.70, 0.85, 1.0, 1.1, 1.2,
1.4,16,i1.8

UWAGA: Tabela podaje cate zestawienie
gtowic powietrznych. W przypadku
doboru dysz i wspétpracujacych
glowic nalezy skonsultowac
dokumentacje techniczno ruchowag
pistoletu COBRA 1 lub 2.

CBA1 = COBRA 1 AUTOMAT / 522 = Trans-Tech gtow. / 12 = 1.2mm dysza i iglica
CBA2 = COBRA 2 AUTOMAT / 513 = Trans-Tech gtow. / 14 = 1.4mm dysza i iglica

COBRA gtowica i typ Zuzycie pow. Cisnienie wej. powietrza *Typowy *Typowy
zalecane przept. mi strumien mm

COM-430 konwencjonalna 339 |/min (12 scfm) 3.5 bar (50 psi) 200-280 200
COM-443 konwencjonalna 345 |/min (12.8 scfm) 3 bar (45 psi) 200-300 300
COM-497 konwencjonalna 510 I/min (18 scfm) 3.5 bar (50 psi) 200-600 380
COM-500R (HVLP) 195 |/min (7 scfm) 1.0 bar (14 psi) 130-190 okragly
COM-505 (HVLP) 385 |/min (13.6 scfm) 1.4 bar (20 psi) 130-190 270
COM-510 Trans-Tech 283 |/min (10 scfm) 2 bar (29 psi) 160-220 270
COM-513 Trans-Tech 394 |/min (14.1 scfm) 2 bar (29 psi) 200-800 350
COM-522 Trans-Tech 410 |/min (14.5 scfm) 2 bar (29 psi) 200-600 350
COM-523 Trans-Tech 410 I/min (14.5 scfm) 2 bar (29 psi) 200-400 300
COM-590 Trans-Tech 218 |/min (7.8 scfm) 2 bar (29 psi) 0-150 150

COM-505(HVLP) i COM-500R(HVLP) cisnienie pracy 0.7 bar (10 psi) w glowicy. *Przeplywy materialu i szeroko$¢ strumienia moze sig zmieni¢ w zaleznosci od wlasciwosci zastosowanych materiatow.

DeVilbiss COBRA specyfikacja Min. i max cis. cylindra 4 do 7 Bar

Ztacze wej. strumienia i atomizacji 1/4 BSP zenski Max temp. pracy 40°C

Ziacze cylindra 1/s BSP zeriski Ciezar COBRA 1-720g - COBRA 2 - 950g z bazg
Zigcze materiatu 1/ BSP zerski Dlugos¢ COBRA 1 - 135mm- COBRA 2 - 118mm
Ztacze recyrkulaci 1/4 BSP zenski Szerokosc 45mm

Max cignienie str. & atom. “F" & “A" =7 Bar Wysokosc¢ (z pokrettami) COBRA1-63mm - COBRA2-95mm

Uwaga: COBRA 1 & 2 moga by¢ wyposazone zarowno w gtowice Trans-Tech jak i konwencjonalne. Przy doborze nalezy zapoznaé sig z informacjami dokumentacii serwisowej pistoletow.
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